
M3

P3

Holzvergaser mit

therm.Ablaufsicherung

Druckbegrenzer

Temperaturbegrenzer

RV

HV ca.80°C   VL

Pt100

X
PID

HV >65°C   RL

A.-Gefäß

Sicherh.-

Baugruppe Pt100
X

PID

*1

M31

(zu M31)

*1 - zusätzliche 

Vorlauftemperatur-

regelung mit 3-Wege-

Mischer, hält 

Ladetemperatur zum 

Speicher konstant

Holzvergaser mit Rücklaufanhebung und konstanter

Vorlauftemperatur/Speicherladetemperatur

VL

RL

zum Speicher

M3

P3

Holzvergaser mit

therm.Ablaufsicherung

Druckbegrenzer

Temperaturbegrenzer

RV

HV ca.80°C   VL

Pt100

X
PID

HV >65°C   RL

A.-Gefäß

Sicherh.-

Baugruppe Pt100
X

PID

*1

*1 - zusätzliche 

Vorlauftemperatur-

regelung auf regelbare 

Pumpe, hält 

Ladetemperatur zum 

Speicher konstant

VL

RL

zum Speicher

Regelung Vorlauftemperatur mit Mischer

Regelung Vorlauftemperatur mit regelbarer Pumpe

N3

N31

N31

N3

Nachteil mit regelbarer Pumpe:

Der MIN Regelbereich des Förderstromes der Pumpe liegt bei ca. 30%

Förderstrom 0...100% regelbar
M3 Mischer RLT

M31 Mischer VLT

M3 Mischer RLT

(zu N31)

W 80°C

W 65°C

W 65°C

W 80°C

Förderstrom 

30...100% regelbar


